(7 JOURNAL OF SOCIAL AND HUMANITIES
| SCIENCES RESEARCH

Economicsand Administration, TourismandTourism Management, History, Culture, Religion, Psychology, Sociology, FineArts,
Engineering, Architecture, Language, Literature, EducationalSciences, Pedagogy&OtherDisciplinest

2018 pp 3492- ArticleArrivalDate (Makale Gelis Tarihi) 19.09.2018
i . ’ ThePublishedRel. Date (Makale Yayin Kabul Tarihi) 13.12.2018
Vol:5/ Issue:29 3505 ThePublishedDate (Yaynlanma Tarihi) 14.12.2018

KARACASU COMLEKCILIiGi*
KARACASU POTTERY

Arzu Emel ALTINKILIC

Sanatta Yeterlik Ogrencisi, Gazi Universitesi, Giizel Sanatlar Enstitiisii, Bilesik Sanatlar
Anasanat Dali, Ankara/ Tiirkiye, ORCID: 0000-0003-4665-3640

OZET

Bu ¢alismada Karacasu ilgesinin cografi konumuna, Karacasu ¢émlekgiliginin tarihi gelisimi, tiretim siireci, kullanilan toprak,
iiretimi yapilan formlar, hammadde ve kullanilan arag geregler ayrintili olarak agiklanmaktadir. Bunun yani sira Karacasu
¢omlekgeiliginin kendine has teknik 6zelliklerinden s6z edilmektedir.

Aydin ili Karacasu ilgesi ¢comlekgeiliginin devam etmekte olan tiretim 6rneklerinin gorsel ve teknik 6zelliklerinin belirlenerek
yayinlanmasini saglamak amaciyla bu ¢aligma yapilmistir. S6z konusu ¢aligma, alan aragtirmasindan elde edilen verilerin
derlenmesiyle olusturulmustur. Konu ile ilgili basili ve dijital kaynak incelemesi, alan arastirmasindan kaynak kisi anlatimi,
iiretilen ¢omlekler dikkate alinarak Aydin ili Karacasu ilgesi ¢omlekgiliginin gelisimi iizerinde durulmustur ve ¢omlekgeiligin
gelecek nesillere taginabilmesi adina ¢6ziim Onerileri yer almaktadir.

Anahtar Kelimeler: Karacasu Comlekgiligi, Karacasu, Comlekgilik, Seramik

ABSTRACT

In this study, the geographic location of Karacasu district, historical development of Karacasu pottery, production process, used
soil, production forms, raw materials and equipment used are explained in detail. In addition, the specific technical features of
Karacasu pottery are mentioned.

This study was carried out to determine the visual and technical characteristics of the production samples of Karacasu district
of Aydin. The study was created by compiling the data obtained from the field research. In this regard, the development of the
pottery of Karacasu district in the province of Aydin was emphasized and solutions were proposed to carry pottery to the next
generations.

Keywords: Karacasu Pottery, Karacasu, Pottery, Ceramic

1. GIRIS
Anadolu’da, Neolitik Cagdan giiniimiiz Tirkiye’sine uzanan tarihsel yolculukta seramigin izleri
kesintisiz devam etmistir (Seramik Tanitim Komitesi, 2003, s.9). Neolitik cagdan beri iiretimi devam

eden geleneksel ¢omlekeilik sanatinin 6nemli merkezlerinden biri olan Karacasu ¢omlekgiligi,
giiniimiize kadar pek de fazla degisiklige ugramadan gelmistir.

Karacasu ilgesi Ege Bolgesinde olup, Aydin il merkezine 90 km. Nazilli’ye 44 km. ve Kuyucak’a 25
km. mesafede bulunan bir ilgedir. Seramik iiretiminin dededen toruna gectigi, usta- ¢irak iliskisi ile
siiregelen Aydin ili Karacasu ilgesinde, giinlimiizde 24 atdlyede iiretim yapilmaktadir. Toplamda 39
¢Oomlek ustast bulunmaktadir. Yer olarak, Karsiyaka mevkii Cuma Mahallesinde bulunan atdlyelerde
genellikle aile isletmesi seklinde ¢alisiimaktadir.

Aktif olarak ¢alisan at6lyelerin gogunda, ¢amur teknesi, camur degirmeni ve vakum pres bulunmaktadir.
Toprak hazirlama, astar hazirlama, iiriinlerin astarlanmasi, astarlanan iiriinleri naylon posetle parlatma,

* Soz konusu galisma “Karacasu Comlekgiliginden Yola Cikilarak Hediyelik Uriin Tasarumi ve Uygulamast” adli yiiksek lisans tezimde
elde edilen verilerin yeniden degerlendirilmesi ile olusturulmustur.
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gibi iglemler genellikle kadinlar tarafindan yapilmaktadir. Erkekler ise daha ¢ok carkin basinda ve
yapilan {irlinlerin pazarlanmasinda yer almaktadir. At6lyelerde kullanilan ¢omlekei ¢arklari, eskiden
ayakla dondiiriiliirken, giiniimiizde ¢arklara motor eklenerek kullanilmaktadir.

2.  KARACASU COMLEKCILiGi URETIM SURECI

Karacasu’da bulunan ¢omlekei atélyeleri kullanacaklari Karacasu topragmi, giiniimiizde Karacasu
Belediyesi araciligi ile traktorlerle tagiyarak kendilerine temin etmektedir. Toprak, 1990’11 yillarda yine
Karacasu’da bulunan “Esek Kosacag1” mevkiinden alinmaktayken, son yillarda Karacasu’ya 13 km.
uzakliktaki Yazir koyiinden temin edilmektedir. Bu sebeple de, “Yazir Topragi” denilmektedir.
Topragin nakliyesini, Yazir kdyliileri merkeplerle ya da ¢omlekgiler kendileri yapmaktadir.

Karacasu kili diisiik sicaklikta 650- 750 °C civarlarinda zinterlesmektedir ve kiigiilme orant %8’dir
(Ogztiirk, 2011, s.62). Karacasu kili igerisinde % 9,53 oraninda demir oksit bulunmaktadir. Bu yiizden
de rengi olduk¢a koyu kirmizidir.

Yazir kdyiinden atdlyeye getirilen toprak, atolye bahgesine dokiilerek, sert cisimlerden ve taslardan
ayiklanmaktadir. Bu ayiklama islemi, ¢eki¢ ya da keser gibi aletlerle yapilmaktadir(Res.1).
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Res.1: Ayiklama Islemi (Fotograf: Altinkilig, 2012, Karacasu)

Daha sonra elekten gecirilir ve degirmene konarak bir miktar su ile karigstirilmaktadir (Res.2).

| -

Res.2: Camur Yogurma Kazanlar1 (Fotograf: Altinkilig, 2012, Karacasu)

Toprak hazirlama islemi, genellikle kadinlar tarafindan yapilmaktadir. Uretimin yogun oldugu bazi
atolyelerde ise bu is igin ig¢i tutulmaktadir. Siiziilen karigim, ¢gamur dinlendirme havuzlarina aktarilir ve
bir miiddet burada bekletilir. Birbirinden yiikseklik farki bulunan betondan yapilmis iki adet havuz
bulunmaktadir. Birinci havuz daha yiiksek olup, alt kisminda bosaltma deligi vardir ve ikinci havuz,
birinci havuzun bosaltma deliginin altinda bulunmakta ve birinci havuzda su ile karistirilan toprak,
bosaltma deliginden siiziilerek ikinci havuza dinlenmeye alinmaktadir. Ikinci havuzda dinlenen toprak
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dibe ¢6kmekte ve su tstte kalmaktadir (Res.3). En tist tabakadaki su yani yagli ¢amur astar yapiminda
kullanilmak iizere havuzdan alinip, iig- dort kez tiilbentten gegirilmektedir. Ince taneciklerinden de
ayrilmasi saglanan astar, Urilinleri astarlama isleminde kullanilmaktadir.

Res.3: Camur Dinlendirme Havuzlar1 (Fotograf: Altinkilig, 2012, Karacasu)

Geri kalan camur havuzdan alinarak camur yogurma kazanlarina konulup, ¢émlekgi carkinda
kullanilacak duruma gelinceye kadar yogrulmaktadir (Res.4).

Res.4: Camur Yogurma Kazani (Fotograf: Altinkilig, 2012, Karacasu)

Daha sonra, yogurulmasi tamamlanan ¢amur, vakum press'ten gegirilerek ortalama otuz- kirk cm.
uzunlugunda silindir kiitleler elde edilmek iizere makineye konulmaktadir. Istiflenen bu silindir camur
kiitlelerine “kiinte” adi verilmektedir (Res.5).

Res.5: Vakum Press (Fotograf: Altinkilig, 2012, Karacasu)
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Camur pargalarn (kiinteleri) daha sonra sekillendirilmek {izere, nemlerini yitirmemeleri i¢in iizerlerine
biiyiik naylon pargalari serilerek muhafaza edilmektedir (Res.6).

Res.6: istiflenen Camur Kiinteleri (Fotograf: Altinkilic, 2012, Karacasu)

Karacasu comlekgileri sekillendirme islemini ¢omlekei carki kullanarak yapmaktadir. Bunun igin
elektrikli torna (cark) kullanilmaktadir. Yapilacak iirinlin biiyiikliigiine uygun bir miktar camur
depolardan alinarak tornada carkin fizerine yerlestirilir. Carkta diizgiin ve tam merkezi form
¢ekebilmenin en dogru yontemi; ¢amur kiitlesinin merkez ka¢ kuvvetine karsi bir baski uygulamaktir.
Tiim baski ¢amurun merkezine yoneltilmelidir. Eger bu sekilde yapilmazsa ¢amurun tornada doniisii
diizensizlesir. Sekil verme esnasinda eller su ile sik sik 1slatilarak camurun kayganligi ve dolayisiyla
daha diizgiin sekillenmesi saglanmaktadir. Formun sekillenmesi sirasinda ellerden biri igeriden, digeri
ise disaridan karsilikli olarak esit giicle tutulmalidir. Kiigiik ve orta boy tirlinler bir defada, biiyiik boy
iirinler ise iki veya daha c¢ok parcada tornada c¢ekilerek, daha sonra da birbirlerine eklenerek
uretilmektedir.

Uretimi istenilen form, ¢omlekei carkinda sekillendirildikten sonra, kurutma islemi icin raflara konur
ve deri sertligine gelen {iriinler astar ile astarlanmaktadir. Astarlama ve parlatma islemleri genellikle
kadinlar tarafindan uygulanmaktadir. Parlatma isleminde yash kadinlar tercih edilmekte ve yerde
oturarak yapilmaktadir. Clinkii, atdlyede yapilan diger islere gore, daha az gii¢ harcanmaktadir (Res.7).
Parlatma isleminde naylon torba tercih edilmektedir. Form yiizeyine siirtiilerek parlatilir ve kurumaya
birakilmaktadir. Kurumasi tamamlanmus iirlinler daha sonra firinlanmaktadir.

Res.7: Parlatma Islemi (Fotograf: Altinkilig, 2012, Karacasu)

Carkta Sekillendirilmesi tamamlanmus {irtinler deri sertligine geldiginde, daldirma yontemi kullanilarak
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astarlama yapilmaktadir (Res.8). Uriinler bekletilerek sertlik kazanmasi saglanmaktadir (Res.9). Daha
sonra ¢Op poseti yardimi ile astarlanmig {iriin ovularak parlatilir yani perdahlama yapilmaktadir

Res.11: Perdahlanan Uriinlerin Kurutulmas Islemi (Fotograf: Altinkilig, 2012, Karacasu)
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Carkta sekillendikten sonra alinan formlar, pisirme Oncesinde ¢ok iyi bir sekilde kurutulmaktadir.
Kurutma islemi 6nce kapali ve serin bir ortamda yavas kurutma, daha sonra da agik havada kurutma
islemi uygulanmaktadir. Hizli kurutma yapilir ise, tiriinlerde ani su kaybi olacagindan &tiirti catlama
yada deformasyonlar olusabilmektedir. Tamamen kurutulmus {iriinler, pisirilmeye hazir duruma
gelmektedir (Res.12).

Res.12: Atolye Igerisinde Kurutulmaya Birakilmis Uriinler (Fotograf: Altinkilig, 2012, Karacasu)
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Res.13: Acik Alanda Kurutulmaya Birakilmis Uriinler (Fotograf: Altinkilig, 2012, Karacasu)

Karacasu ¢omlekgileri pisirimlerini odunlu firinlarda yapmaktadirlar. Comlekler firin icerisine diizgiin
bir sekilde yerlestirilmektedir. Burada dikkat edilmesi gereken husus; firin tabaninda bulunan deliklerin
kapatilmamasidir. Bu delikler 1s1 sirkiildsyonunu saglamaktadir. Ancak tamamen doldurulmus bir firin
yakilabilmektedir. Geleneksel Karacasu firinlari, silindir seklinde ve tugladan yapilmis yapilardir.
Birka¢ at6lyede elektrikli ve tliplii firin bulunmaktadir fakat ¢ogu atdlye, odunlu firinlari tercih
etmektedir. Ciinkii odunlu firin daha ekonomik olmaktadir.

Uriinler firmlar icerisine en alttan baslanarak diizgiince yerlestirilmektedir. Bu islem i¢in usta, firmim
acik olan dis kismindan igerisine girerek yerlestirmeye baslamaktadir (Res.14).

Res.14: Firin Yerlestirme Asamasi (Fotograf: Altinkilig, 2012, Karacasu)
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Firin agzina kadar ¢omlekler ile doldurulduktan sonra iist kismina, daha 6nceden pisirimi yapilmis ancak
kullanilmayan kirik ¢omlek pargalari ile bir sira istif yapilir (Res.15). Firin yerlestirme islemi bittikten
sonra list kismim1 kapatmak amaciyla da metal plakalar konulmaktadir.

Res.15: Daha 6nceden pisirimi yapilmis kullanilmayan kirik ¢omlek pargalari ile firinin istiflenmesi islemi
(Fotograf: Altinkilig, 2012, Karacasu)

Pisme islemi bittikten sonra firin soguyunca, bosaltma islemine gegilmektedir. Firin bosaltilmaya en tist
kisimdan baslanmaktadir (Res.16).

.

Res.16: Firin Bosaltma Asamasi (Fotograf: Altinkilig, 2012, Karacasu)
3.  KARACASU COMLEKCILiGINDE URETILEN FORMLAR
3.1. Giivecler

Karacasu ¢omlekgilerinin en ¢ok iirettikleri formlardan olup, yayvan kaplar olarak da adlandirilmaktadir
(Res.17). Taban kismindan genisleyerek agiz kisminda daralan form yapisindadirlar. Giivegler, ii¢ farkli
boyutta yapilmaktadir.

Biiyiik boy giiveg: Cap: 30 cm. yiikseklik: 17 cm.
Orta boy giiveg: Cap: 21 cm. yiikseklik: 13 cm.
Kiiciik boy giive¢ Cap: 13 cm. yiikseklik: 5,5 cm.
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Res.17: Giiveg (Fotograf: Bardak, 2012, Karacasu)
3.2. Saph Tavalar

Yayvan ve sapli bir formdur (Res.18). Sap, formu kolaylikla tutmaya yaramaktadir. Farkli sekillerde
saplar1 olan tavalardir. Ayrica kabin biiyiikligiine gore, sapin ¢ap1 ve uzunlugu da degismektedir.

Cap: 8 cm. yiikseklik: 15 cm. sap uzunlugu: 11 cm. sap ¢ap1: 3.5 cm
Cap: 13 cm. yiikseklik: 10 cm. sap uzunlugu: sap ¢ap1: 5 cm.

Res.18: Saph Tava (Fotograf: Bardak, 2012, Karacasu)
3.3. Bardaklar

Karacasu ¢omlekgiliginde, testinin adi1 bardak olarak gegcmektedir. Bu formlar, genellikle tek kulpludur
ve yorede “zavrak” da denilmektedir. Cift kulplu, kulpsuz ve emzikli olarak iiretilmektedir. Kullanim
maksatlari, igerisine konulan su, yag veya etleri tagima, kaldirma ve bosaltma iglemlerinin kolaylikla ve
ergonomik olarak saglanmasidir. Yiikseklikleri 20cm.’den 45 cm.’ye kadar degismektedir. Bardaklarin
dis ylizeylerine dekor da yapilmaktadir. Madana, telleme, tarak veya ahsap yarma ¢ubuklart yardimiyla
cesitli dekorlar yapilmaktadir (Res.19).

(@) (b) (c) (d)

Res.19: a) Canak Bardak (Mevlana Bardagi) b) Oturakli Bardak c¢) Karpuz Bardak ve Ayakli Kupa d) Kebap
Bardagi (Fotograf: Bardak, 2012, Karacasu)
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3.4. Caydanhk, Mumluk, Kiilliik, Sekerlik, Kiirdanhk ve Kupalar

Glnimiiz Karacasu ¢omlekgiliginde yapilan bu formlarin dis yiizeylerine, tir- tir dekoru adi verilen
dekor teknigi yapilmaktadir. Oncelikle form, ¢dmlekgi tornasinda sekillendirilmektedir. Formun dis
ylizeyi daha Onceleri ceviz agacindan yapilan, ancak giiniimiizde metalden yapilmasi tercih edilen petras
tahtasi ile diizeltilir. Yarma ¢ubugu ile yatay ve derin bir ¢izgi atilir. Daha sonra bu ¢izginin alt ve {ist
kisimlarina tarak yardimiyla yine yatay ¢izgiler atilir. Sonra yarma ¢ubugu ile ¢izdigimiz derin ¢izgi
izerine madana astar1 fir¢a yardimiyla siiriiliir. En son iglem olarak da ahsap degnek yardimu ile dnceden
atilmis olan yatay cizgilerin {lizerine dikey cizgiler atilmaktadir. Bu dekor teknigi, uygulanan tiim
objelerde hemen hemen ayni olmakla birlikte, mumluk, kiilliikk, sekerlik, kiirdanlik ve kupalara
uygulanmaktadir (Res.20).

(a) (b) (©)
Res.20: a) Caydanlik, b) Kiilliik c) Sekerlik (Fotograf: Bardak, 2012, Karacasu)

3.5. Gelin Bardag

Gelin bardagi, Karacasu yoresine ait kendisine has 6zel bir hikayesi olan kaptir (Res.21). Bu kap, yeni
kurulan yuvadaki huzurun sembolii olarak, gelin kizlarin evine gotiirdiikleri nadide bir esyadir.
Karacasu'dan bagka sehirlere yayilan “gelin bardagi” iki asir 6nce seramik ustalari tarafindan yapilmaya

baslanmuigtir.

Res.21: Gelin Bardag1 (Fotograf: Kostumoglu, 2012, izmir)

Gelin bardagmin hikayesi su sekilde anlatilmaktadir: Iki asir énce Karacasu’lu bir gelin, kumalarindan
bunalinca, ¢comlek ustasina kumalarindan rahatsiz oldugunu ve kendisine bir bardak yapmasimi istedigini
sOylemis. Usta geline bir bardak tasarlamig. Geleneksel olarak iiretimi az da olsa devam eden gelin
bardagi boylelikle iiretilmistir. Her geng kizin ¢eyizinde bulunan gelin bardagi, kuma istememe anlamini
tagimaktadir. Cogu atdlyede iiretimi yapilmamakta olan gelin bardagmin giiniimiizde ancak talepler
dogrultusunda birkag¢ usta tarafindan {iretimi yapilmaktadir. Detaylarindan 6tiirii {iretimi zaman alan,
gelin testisi yoreye ait ¢cok onemli bir eserdir ve zamanla unutulmaya yiiz tutacagi diigiiniilmektedir.
Zaman igerisinde gelin bardagina yeni figiirler de eklemistir.

Gelin bardaginda; iki kulp ve kulplarin iizerinde de agizlar bulunmaktadir. Bu kulplar iki kumay1
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sembolize etmektedir. Iki kulpu gevreleyen daha kiigiik boyutlarda alt1 adet agiz bulunmaktadir. Bu
agizlar da ilk esin ¢ocuklarini ifade etmektedir. Bu agizlarin iizerini ¢evreleyen zincirler bulunmaktadir.
Bunlar da ilk esin kendisini gocuklarina adadigim sembolize etmektedir. Ilk yapilan gelin testilerinin
karm kisimlarmmda erkek figiiri ve giil resmi bulunmaktayken, gilinlimiizde Karacasu hatiras
yazmaktadir.

4, KARACASU COMLEKCILiGINDE DEKORLAMA

Karacasu ¢omlekgiliginin kendine 6zgii dekor teknikleri bulunmaktadir: Tir- tir dekoru, madana ve
telleme gibi. Karacasu ¢omlekgiliginde dekorlama genellikle ¢esitli testilere ve biiyiik kiiplere
yapilmaktadir. Sekillendirme islemi bitmis {iriin daha ¢ark {izerinde iken form yapisina bagh kalarak
karm kismina yarma ¢ubugu ile derin ¢izgiler atilip, daha sonra makara ile ayn1 yonde iz birakilmaktadir.
Formun karin kismindan taban kismi arasina 45°’lik seritler atilmaktadir. Bu dekor Karacasu’ya
Ozgudir.

4.1. Tir-tir Dekoru

Bu dekor tiirii, genellikle testi ve ¢aydanlik, sekerlik, mumluk gibi dekorasyon {iriinlerine yapilmaktadir
(Res.22). Cark iizerinde sekillendirilmesi bitmis {iriiniin dekorlama islemine baslanir. Oncelikle makara
ile formun yiiksekligine gore iki ya da ti¢ sira yatay seritler atilir. Sonra bu seritlerin aralarina firca
yardimi ile madana astar1 yatay olarak stiriildiikten sonra, ahsap degnekler yardim ile dikey seritler
atilir. Ve tir-tir dekoru tamamlanmis olur.

LA
Sy s
LTI

Res.22: Tir-tir Dekoru Uygulanmis Sekerlik (Fotograf: Bardak, 2012, Karacasu)
4.2. Madana

Karacasu yoresine ait bir hammadde adidir. Kizillik mevkiinden temin edilen madana topragi, géz
karar1 su ile karigtirilip astar gibi kullanilmaktadir. Ham rengi mavi (Res.23,a) olan madana’nin,
pistikten sonra beyaz (Res.23,b) renk oldugu gézlemlenmistir..

Res.23: a) Madana Uygulanmis Testiler (pisirim 6ncesi) b) Pisirim Sonrast Madana Dekorunun Goriiniisii
(Fotograf: Altinkilig, 2012, Karacasu)

4.3. Telleme

Karacasu ilgesine ait bir hammadde adidir. Kepre koyili dagindan ¢ikan bu hammaddeyi kdyliiler temin
etmektedir. Dagdan toplanan taglar, dibekte doviillip toz haline getirildikten sonra goz karari su ile
karigtirtlir. Ham rengi yesilimsi olan tel astarinin, pisirim asamasindan sonra altin rengi oldugu
gozlemlenmistir (Res. 24). Bu dekor genellikle emzikli testilere, oturakli bardaklara uygulanmaktadir.
Telleme dekoru, biskiivi pisirimi yapilmis iiriine uygulanmaktadir. Tekrar firmmlanmadigi i¢in de bu
dekor, zamanla pul pul dokiilmektedir.
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Res.24: a) Telleme Dekoru Yapilmig Oturakli Bardak b) Telleme Dekoru Yapilmig Saklama Kiipleri (Fotograf:
Altinkilig, 2012, Karacasu)

5. CARKLA SEKiLLENDiRMEDE KULLANILAN ALETLER
5.1. Petras Tahtas1

Carkta, camurun sekillendirilmesi sirasinda ve yiizeyinin diizglinlestirilmesinde kullanilan bir alettir.
Ahsap yada metalden yapilmaktadir (Res.25). Ahsap petras tahtasi yapiminda genellikle ceviz agaci
kullanilmaktadir. Bunun nedeni ise, iirliniin ylizeyini daha parlak hale getirmesi, suya- neme dayanikli
olmasi ve saglamligidir.
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Res.25: Metal Petras Tahtas1, U¢ Boy (Fotograf: Altinkilig, 2012, Karacasu)
5.2. Makara

Uriiniin formuna gére, karm kismimi dekorlamak igin cesitli araliklarla ve acilarla iz birakilmasini
saglayan bir alettir (Res.26).

Res.26: Makara (Fotograf: Altinkilig, 2012, Karacasu)
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5.3. Titrec

Ahsaptan yapilmis olup, bigak sekline benzer bir alettir. Sekillendirme esnasinda cark lizerindeki
formun dibinde olusan ¢amur kalinligini almak i¢in kullanilir (Res.27).

Res.27: Titreg (Fotograf: Altinkilig, 2012, Karacasu)
5.4. Yarma Cubugu- Degnek

Sekillendirme esnasinda, form iizerinde derin ¢izgiler atmak i¢in kullanilan, ucu sivri ve ahsaptan
yapilmis bir sekillendirme aletidir (Res.28).

Res.28: Yarma Cubugu (Fotograf: Altinkilig, 2012, Karacasu)
5.5. Kesme Teli- Misina

Carkta sekillendirilmesi tamamlanan formu g¢ark iizerinden ayirabilmek maksadiyla kullanilan alettir

Res.29: Kesme Teli- Misina (Fotograf: Altinkilig, 2012, Karacasu)
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5.6. Tarak

Uriiniin formuna gore, karm kismina cesitli araliklarla iz birakilmasini saglayan bir alettir (Res.30).

Res.30: Tarak (Fotograf: Altinkilig, 2012, Karacasu)

6. SONUC

Bu calismada, geleneksel Karacasu c¢omlekeiligi ele alinarak 6nemi vurgulanmaya calisilmistir.
Nesilden nesile gecen bu meslegin ¢alisma kosullarindan 6tiirii giiniimiiz geng nesli tarafindan pek de
tercih edilmedigi gézlemlenmistir. Calismada, Karacasu ¢comlekgi atolyelerinde {iretimi yapilmakta olan
formlar, fotografli olarak agiklanmis, iiretim siireci arastirilmig, gelecek nesillere 6rnek bir klavuz
olmasi amaciyla ¢amur yapisi, camur yataklari, camur hazirlama, sekillendirme, carkla sekillendirmede
kullanilan aletler, astarlama, kurutma, dekor teknikleri ve geleneksel pisirim agamalarina deginilmistir.

Sonug olarak, Karacasu ¢omlekgiligi, geleneksel ¢omlekeilik alaninda ¢ok Gnemli bir yere sahiptir.
Atolyelerin iiretim anlaminda devamliliginin olabilmesi ve gelisebilmesi i¢in pazarlama ve 6zellikle
turizm acisindan iretici olan ¢dmlek atdlyelerine ekonomik yonden destek verilmesi gerektigini
disiinmekteyim. Giinlimiizdeki geng nesilde bu meslek zor goriildiigii i¢in ¢irak yetistiremediginden
dolay1, gelecekte unutulmaya yiiz tutacagi kanisindayim. Bu baglamda heniiz Karacasu ¢omlekgiligine
gosterilen bir ilgi bulunmaktayken, gelecek nesillere aktarilabilmesi i¢in bu isi devam ettiren ustalarin
yaninda ¢aligmasi i¢in gengler 6zendirilmeli ve tiim diinyaya tanitilabilmesi i¢in daha fazla tanitim
yapilmasi ve ilaveten siirdiiriilebilir kaliteli tiretimin de goz ard1 edilmemesi gerektigini diisiinmekteyim
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