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OZET

Bu caligmada Kayseri ili, Felahiye il¢esi, Badanalik bélgesinden alinan Kaolinin elle ve dokiim yontemiyle sekillendirilebilen
1050°C ve 1180°C de pisen biinyelerin elde edilmesinde kullamilabilirligi arastirlmistir. {1k asamada Felahiye Kaolininin X
Isin1 Fluoresan (XRF), X-Isin1 Kirmim (XRD) analizleri yapilmis ayni zamanda kaolinin kiigiilme, su emme, yogunluk
ozellikleri belirlenmistir. Bu verilerden faydalanilarak Earthenware, Stoneware, Porselen biinye ve dokiim regeteleri
olusturulmus, olusturulan biinyelerin 6zellikleri incelenmis ve uygun goriilen biinyeler {izerinde sir iistii ve sir altt dekor
denemeleri yapilmistir. Calisma sonucunda Felahiye kaolininin ek hammaddeler katilarak Earthenware, Stoneware, Porselen
biinye ve dokiim biinyeleri iiretiminde kullanilabilirlikleri 6l¢iimlenmistir.

Anahtar Kelimeler: Felahiye Kaolini, Seramik Biinye, Seramik Sanati, Dekor

ABSTRACT

This study investigates the applicability of Kaolin, extracted from Badanalik region of Felahiye district, Kayseri Province, in
obtaining structures that can be hand-formed and slip-casted and fired at 1050 °C and 1180 °C. As a first step, Felahiye Kaolin
was subjected to X-Ray Fluorescence (XRF), X-Ray Diffraction (XRD) analysis, and its shrinkage, water absorbing and density
characteristics were determined. Using these data, Earthenware, Stoneware, Porcelain structure and slip recipes were formed.
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Then the structures were examined, and overgalze and underglaze decorating experiments were done on the approppriate ones.
The results of the study indicate that by using additives, Felahiye Kaolin can be used in producing Eartenware, Stoneware and
Porcelain structures and slip structures.

Keywords: Felahiye Kaolin, Ceramic Body, Ceramic Art, Decor

1. GIRIS
Bu makale Erciyes Universitesinin (BAP) Bilimsel Arastirma Projeleri Koordinasyon Birimi tarafindan

desteklenen 4834 kodlu "Kayseri / Felahiye Kaolini Ile Uretilen Seramik Biinyeleriyle Sirli Dekor
Uygulamalar1" adl1 bitmis projesinden yararlanilarak yazilmaistir.

Calismada, Kayseri Felahiye bolgesinden ¢ikarilan kaolinin, seramik biinye yapiminda kullanilarak,
bolgeye 6zgii seramik ¢amuru iiretiminin gerceklestirilmesi, bu iiretim ile {iniversiteye ve bolge seramik
sanayisine yeni hammadde olanaklar1 saglanmas1 amaglanmastir.

Bdylece hazir malzemenin satin alinmasi yerine, yerel ve 6zgilin malzemenin olusturulmasi ile iretim
asamalarinin birebir olarak deneyimlenmesinin yani sira, lilke kaynaklarinin etkin bigimde kullanilmasi
da saglanmis olacaktir.

Felahiye kaolini ile olusturulacak biinyenin islevsel ve sanatsal seramik alaninda kullanimi ve farkli
pisirim derecelerine uygunlugu, sir ve dekor denemeleri de yapilarak aragtirilmistir.

Bir kil ¢esidi olan kaolinin, Kayseri sehrinin de i¢inde bulundugu Kapadokya civarinda bulunurlugu bir
¢ok arastirmaya konu olmustur. (Kadir, Giirel, Senem, Kiilah; 2013, Giirel, A. & Kadir; 2006, Giirel, A.
& Kadir;2008.). Bu arastirmalarin pek cogu kaolinin jeolojik yapisina dair olup, bu ¢alismanin konusu
kaolinin sanatsal seramik ¢amurundaki etkilerinin incelenmesidir. Caligmada incelenen kaolin 6rnekleri,
Kayseri ili Felahiye ilcesi Badanalik ve Silahtar bdlgelerinde yapilan arazi c¢alismast sonucu
toplanmigtir. MTA 2010 y1li raporuna gore bu bolge Kayseri il sinirlari dahilinde Kaolin yataklarina
sahip tek bolgedir. Ayni rapor uyarinca bolgede Tenor’tc % 30-33 Al203, % 1.5-2 Fe203 olan 445.800
Ton gériiniir ve muhtemel Kaolin rezervi oldugu belirtilmistir.

KAYSERI iLi MADEN HARITASI / MINERAL MAP OF KAYSERI

Resim 1. Kayseri ili maden haritasi, Felahiye Enlem: 39° 5' 29" N / Boylam: 35° 34' 7" E
Kaynak : http://www.mta.gov.tr/v3.0/sayfalar/hizmetler/maden-haritalari/kayseri.pdf

Felahiye ilgesi, Kayseri ilinin kuzeydogusundaki Kizilirmak Nehri dizisi igerisinde kurulmus olup, deniz
seviyesinden yiiksekligi 1150 m'dir. ilgenin yiizey alam 412 km?dir. Yiizey ozellikleri diiz vadiler,
ovalar ve daglardan olugmaktadir. Kayseri ili Felahiye il¢esi Badanalik mevkiindeki kaolin minerali

! http://www.mta.gov.tr/v3.0/sayfalar/bilgi-merkezi/maden_potansiyel_2010/kayseri_madenler.pdf
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1979 yilinda MTA (Maden Tetkik ve Arama Genel Miidiirliigii) tarafindan ayrintili olarak incelenmis
ve 450 bin tonluk bir potansiyel rezervine sahip oldugu ve statiisiiniin maden sahasi olarak degistirildigi
gorililmistiir. Felahiye belediyesi tarafindan isletme ruhsati alinan maden, belediyenin yetersiz mali
kaynaklar1 nedeniyle isletilmeksizin terk edilmistir.

Resim 2. Kil yataginin yeri ve konumu
Kaynak: https://www.google.com/maps/@37.0625,-95.677068,4z, Access: 10.09.2014)

Felahiye’den kayag seklinde elde edilen kaolin denemelerde kullanmak tizere kirlerinden ayrigtirilmak
icin igerisinde bulunan yaprak, ot ve benzeri organiklerden temizlenmis, ¢ekiclerle kirilmig, daha sonra
bilyeli degirmenlerde 2 saat siire ile 6giitiilmiistiir ve 40 meshlik elekten gegirilmistir.

20.09.2014 tarihinde Kayseri ili Felahiye il¢esi Badanalik ve Silahtar boélgelerinde yapilan arazi
caligmast sonucu kaolin 6rnekleri toplanmugtir.

Resim 3-4-5. Felahiye Bolgesi Kaolin Yatagi ve Numune Toplanmasi

Cikan Kaolinin kirli sar1 ve turuncu olmak iizere iki farkl tipte oldugu gozlenmistir. Bu iki farkli kaolin
ayr1 ayn dgiitiilerek birbirinden ayristirilmistir. Ogiitiilen iki farkli renkteki Felahiye Kaolinin yogrulma
suyu, 1000, 1100, 1200°C deki pisme renkleri, kuru kiigiilmeleri, pisme kiiclilmeleri ve su emme
yiizdeleri belirlenmistir. Calisma kapsaminda dekorlu yilizey uygulamalar1 yapilacagindan beyaz
seramik biinyeler elde edilmek istenmis ve bunun igin kirli sar1 kaolin kullanim1 6ncelikli olarak tercih
edilmistir.
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2.  YONTEM

Calisma nitel ve nicel yontemler uygulanarak gerceklestirilmistir. Bu dogrultuda yapilan arastirma;
inceleme, gdzlem, uygulama ve deney siiregleri raporda asamalariyla belirtilmigtir.

Caligma kapsaminda oncelikle Kayseri Felahiye bolgesi kaolini ile ilgili literatiir taramasi yapilmustir.
Yapilan tarama sonucunda calismanin kapsamina uygun kaolin tipleri listelenmistir. Felahiye
yoresinden farkli iiretim amaclar1 i¢in kullanilan kaolin Ornekleri toplanarak kimyasal analizi
yapilmistir. Yapilan taramadan sonra c¢aligmaya uygun kaolin ile seramik biinye regeteleri
olusturulmustur. Olusturulan biinyelerin kuruma ve pisme kiigiilmeleri hesaplanarak yapisal 6zellikleri
incelenmistir. Incelemeler yapildiktan sonra 6rneklerden deneme plakalar1 hazirlanmistir. Biinyelerin
farkli sicakliklarda pisirime uygunluklari test edilerek sonuglar olumlu ve olumsuz olarak listelenmistir.
Olumlu ¢ikan seramik biinye recetelerinden seramik karo ve ti¢ boyutlu form iiretilmistir. Bu formlarin
iizerine, sir alti, sir {istii ve serigrafi dekor teknikleri uygulanarak pisirim sonuglarindan envanter
¢ikarilmistir. Yapilan biitiin denemelerin fotograflar ¢ekilerek belgelenmistir.

3. BULGULAR

Felahiye Kaolininin kimyasal analizi 24.09.2014 tarihinde Erciyes Universitesi Teknoloji Arastirma ve
Uygulama Merkezi’nde yaptirilmistir. (Tablo 1)

SiO2 AlOs | K20 Fe20s | MgO | TiOz2 | SOs CaO P05 | F Na:O | BaO K.K

39,59 | 23,08 |231 1,84 0,37 0,28 0,27 0,13 0,09 0,08 0,05 0,04 31,73

Tablo 1: Felahiye Kaolini Kimyasal Analizi

Kaolin, igerisindeki dogal katkilardan (yaprak, ot vs.) armdirilip bilyeli degirmende iki saat siire ile
ogiitiilmiis ve 40 meshlik elekten gegirilmistir.

Resim 6. Kalsine Edilmemis ve Kalsine Edilmis Felahiye Kaolini

Cikan Kaolinin kirli sar1 ve turuncu olmak {izere iki farkli tipte oldugu gézlenmistir. Bu iki farkli kaolin
ogiitiilerek birbirinden ayristirilmustir. Ogiitiilen iki farkli renkteki Felhiye Kaolinin yogurulma suyu,
1000, 1100, 1200°C deki pigsme renkleri, kuru kiiglilmeleri, pisme kii¢iilmeleri ve su emme yiizdeleri
belirlenmistir.
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Resim 7: Kayag Kaolin

Resim 9: Tip 1 A¢ik Renk Resim 10: Tip 2 Koyu Renk
Hesaplamada Kullanilan Formiil
% Yogrulma Suyu = Plastik Agirlik — Kuru Agirlik x 100
Kuru Agirlik
Acik renkte olan Tip 1 Felahiye Kaolinin % yogrulma suyu = % 13,12

Koyu renkte olan Tip 2 Felahiye Kaolinin % yogrulma suyu = % 19,86

|200°C [100°c. i2pec

Resim 11: Tip 1 A¢ik Renk Pigme Rengi Resim 12: Tip 2 Koyu Renk Pigsme Rengi
Hesaplamada Kullanilan Formiiller
% Kuru Kii¢iilme = Plastik Uzunluk — Kuru Uzunluk x 100
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Plastik Uzunluk
% Pisme Kiiciilme = Kuru Uzunluk — Pismis Uzunluk x 100

Kuru Uzunluk
% Su Emme = Yas Pismis Agirlik — Kuru Pismis Agirlik X 100

Kuru Pigmis Agirlik
Tablo 2: Tip 1 - Tip 2 Felahiye Kaolini % Kiigiilme ve % Su Emme degerleri

TiP % KUCULME % SU EMME

1000°C 1100°C 1200°C 1000°C | 1100°C | 1200°C

Kuru | Pisme | Toplam | Kuru Pisme | Toplam | Kuru Pisme | Toplam

Tip1l 4 1,04 5,04 4 1,05 5,05 4 2,08 6,08 15,09 14,07 | 14,01

Tip 2 3 1,03 4,03 3 2,06 5,06 3 3,09 6,09 19,25 18,19 | 16,16

Calisma kapsaminda beyaz ve/veya krem pisme rengi gosteren biinyelerin {iretilmesi amaglandigi i¢in
Tip 2 kaolin 6rneginin yiiksek miktarda Demir (Fe) icermesi, hem pisme rengini hem de pisme
derecesini etkileyeceginden bu kaolin 6rnegi biinye regetelerinde kullanilmamis, olusturulan biitiin
recetelerde Tip 1 kaolin 6rnegi kullanilmistir.

Tip 1 Kaolin drneginin yogunluk analizi Erciyes Universitesi Teknoloji Arastirma ve Uygulama
Merkezi’nde yaptirilmistir.

Analiz sonucunda Felahiye kaolinin yogunlugu 2,6588 g/cm? olarak Slgiimlenmistir.

Tablo 3: Tip 1 Felahiye Kaolini Yogunluk Analiz Sonucu

| Density and Volume Table ]

[M] micromeritics’

AccuPye 11340%1.08 nit1 Serial #1278 Fage1

Sample: KAOLEM-2
Operataor;
Submitter:
File: ¢V 340MDATAD10615W01-661 SMP

Analysis Gas: Helium Analysis Start 18102016 11:04:49
Reparted: 18102016 11:20:12 Analysis End: 18102016 11:20:00
Sample Mass: Ta0128 0 Equilib. Rate: 0.020 psigfmin
Temperature: 24 78 °C Expansion Yolume: 739600 crm®
Mumber of Purges: 3 Cell¥olume: 1084300 om®

Summary Report
Sample Walume

Average: 282133 tm®
Standard Deviation: 0.0044 cm®

Sample Density
Average: 2.6588 gicm®
Standard Deviation: 0.0004 g/cm®
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Tablo 4: Tip 1 Felahiye Kaolini XRD Analiz Grafigi

Lin (Counts)
TR T S S PO O O SO SN S S SR MR
Lin (Counts)
S s -

o w s o T i T AR AR AN R AN AR

2-Theta - Scale
5000 0 50000 Step 0020 - Siep me: 1. Temp: 25 °C (Room) - Tie Sand: 115

g —— - HJMWM@M

2-Theta - Scale
- - End: 01

Tablo 5: Tip 1 Felahiye Kaolini XRD Analiz Sonucu

= Bilesigin Birim Hiicre Parametreleri

£ | PDF No Tsmi Kapall formdl Kristal Sistemi Bravais | |
2 Orgusti |Z
E a b c Alfa beta gama

=3

(4

1 [79-1906 | Quartz Si02 Hexagonal | 4.91340 | 4.91340 | 5.40520 | 90.000 | 90.000 |[120.000 | Primitive | 3
2 | 80-0886 | Kaolinite Al2(Si205)(0H)4 Triclinic 5.15770 | 8.94170 | 7.39670 | 91.672 | 104.860 |89.898 | Primitive | 0
3 | 74-1758 | Dickite | AI2Si205(0OH)4(HCONH2) Monoclinic 5.17000 | 8.97000 | 20.19000 | 90.000 | 92.800 |90.000 Base- |4

centred

Aciklamalar:
Cu Tiip / Dalgaboyu 1.5406 Angstrom

40kV, 40mA
*7: Birim hiicredeki molekiil sayisin1 gosterir
3.1. Biinye Recetelerinin Hazirlanmasi

Temin edilen Felahiye Kaolini yeni regeteler olusturmak amaci ile uygun tane boyutuna gelinceye kadar
bilyeli degirmenlerde Ogiitiilmiigtiir. Eathenware, stoneware, porselen ve dokiim regetelerinin
hazirlanmasi i¢in Kuvars, Sodyum Feldspat, Potasyum Feldspat, Grolleg Kaolini ve Bentonit
kullanilmistir. Felahiye kaolinin plastisitesi diisiik oldugu i¢in biinye recetesine plastikligi arttirmak
amaci ile Kiitahya’dan temin edilen BallClay eklenmistir. {1k etapta 20 adet dokiim ¢amuru regetesi, 5
adet Eathenware biinye regetesi, 6 adet stoneware biinye regetesi ve 4 adet porselen biinye regetesi
olusturulmustur.

Hazirlanan biinye recetelerine uygun hammaddeler bilyeli degirmenlerde bir saat siire ile o6giitiiliip,
100Mesh’lik elekten gecirilmis ve plastik kivama gelene kadar su eklenerek hazirlanmistir. Biinyelerin
1000°C, 1100°C, 1180°C ve 1250°C sicakliklarda biskiivi pigirimleri gergeklestirilmistir.
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Resim 13: Eleme Islemi Resim 14: Havanda Ogiiterek Karistirma Islemi
3.2. Recetelere Uygun Deneme Biinyeler Olusturulmasi

3.2.1.Dokiim Camuru Receteleri
Tablo 6: Seramik Biinye Receteleri

D1: % D2: %
Felahiye Kaolini 40.0 Felahiye Kaolini 40.0
BallClay 40.0 ESC1 Dokiim 40.0
Kuvars 5.0 Kuvars 5.0
Mermer 10.0 Mermer 10.0
Feldspat 5.0 Feldspat 5.0
D3: % D4: %
Felahiye Kaolini 20.0 Felahiye Kaolini 20.0
Grolleg Kaolini 20.0 Grolleg Kaolini 20.0
BallClay 40 BallClay 20.0
Kuvars 5.0 ESC1 Dokiim 20.0
Mermer 10.0 Kuvars 5.0
Feldspat 5.0 Mermer 10.0
Feldspat 5.0
D5: % D6: %
Felahiye Kaolini 15.0 Felahiye Kaolini 20.0
Grolleg Kaolini 10.0 Grolleg Kaolini 20.0
BallClay 20 BallClay 20
ESC1 Dokiim 25 ESC1 Dokiim 10
Potasyum Feldspat 15 Potasyum Feldspat 15
Sodyum Feldspat 8.0 Sodyum Feldspat 8.0
Kuvars 7.0 Kuvars 7.0
D7: % D8: %
Felahiye Kaolini 19.0 Felahiye Kaolini 10.0
BallClay 19 Grolleg Kaolini 10
Nefelin Siyenit 45.0 BallClay 18
Kuvars 15.0 Nefelin Siyenit 45.0
Talk 2.0 Kuvars 15.0
Talk 2.0
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D9: % D10: %
Felahiye Kaolini 25.0 Felahiye Kaolini 15.0
Nefelin Siyenit 25.0 Grolleg Kaolini 10
Kuvars 25.0 Potasyum Feldspat 15.0
BallClay 25.0 Sodyum Feldspat 10.0
Kuvars 25.0
BallClay 250
D11: % D12: %
Felahiye Kaolini 42.0 Felahiye Kaolini 22.0
Potasyum Feldspat 18.0 Grolleg Kaolini 20.0
Sodyum Feldspat 18.0 Potasyum Feldspat 18.0
Kuvars 22.0 Sodyum Feldspat 18.0
Kuvars 22.0
D13: % D14: %
Felahiye Kaolini 30.0 Felahiye Kaolini 20.0
Potasyum Feldspat 18.0 Grolleg Kaolini 10.0
Sodyum Feldspat 18.0 Potasyum Feldspat 18.0
Kuvars 20.0 Sodyum Feldspat 18.0
BallClay 14.0 Kuvars 20.0
BallClay 14.0
D15: % D16: %
Felahiye Kaolini 33.0 Felahiye Kaolini 20.0
Sodyum Feldspat 440 Grolleg Kaolini 13.0
Kuvars 18.0 Sodyum Feldspat 44.0
Kalsiyum Karbonat 5.0 Kuvars 18.0
Kalsiyum Karbonat 5.0
D17: % D18: %
Felahiye Kaolini 25.0 Felahiye Kaolini 12.0
BallClay 285 Grolleg Kaolini 15.0
Nefelin Siyenit 18.0 BallClay 15.0
Kuvars 285 ESC1 Dokiim 10.0
Nefelin Siyenit 20.0
Kuvars 28.0
D19: % D20: %
Felahiye Kaolini 50.0 Felahiye Kaolini 25.0
Sodyum Feldspat 25 Grolleg Kaolini 25.0
Kuvars 25.0 Sodyum Feldspat 25
+ Bentonit 2.0 Kuvars 25.0
+ Bentonit 2.0

3.2.2.Plastik Camur Receteleri
3.2.2.1.Earthenware Receteleri

El: % E2: %
Felahiye Kaolini 25.0 Felahiye Kaolini 15.0
Sodyum Feldspat 25.0 Grolleg Kaolini 10.0
Kuvars 25.0 Sodyum Feldspat 25.0
Ballclay 25.0 Kuvars 25.0
Ballclay 25.0
E3: % E4: %
Felahiye Kaolini 29.0 Felahiye Kaolini 29.0
Potasyum Feldspat 18.0 Nefelin Siyenit 18.0
Sodyum Feldspat 6.0 Kalsiyum Karbonat 6.0
Kuvars 19.0 Kuvars 15.0
Ballclay 28.0 BallClay 28.0
Bentonit 4.0

I]shsr.com II Journal of Social and Humanities Sciences Research (ISSN:2459-1149) I editor.Jshsr@gmail.com I
4084




Journal of Social And Humanities Sciences Research (JSHSR) | 2018 ‘ Vol:5 ‘ Issue:30 pp:4076-4099

E5: %
Felahiye Kaolini 29.0
Nefelin Siyenit 18.0
Talk 6.0
Kuvars 15.0
BallClay 28.0
Bentonit 4.0

3.2.2.2. Stoneware Receteleri

Sl: % S2: %
Felahiye Kaolini 40.0 Felahiye Kaolini 20.0
Potasyum Feldspat 20.0 Grolleg Kaolini 20.0
Wollastonit 20.0 Nefelin Siyenit 20.0
Kuvars 20.0 Wollastonit 20.0
Kuvars 20.0
S3: % S4: %
Felahiye Kaolini 18.0 Felahiye Kaolini 10.0
Potasyum Feldspat 320 Grolleg Kaolini 8.0
Sodyum Feldspat 38.0 Potasyum Feldspat 32.0
Kuvars 12.0 Sodyum Feldspat 38.0
+ Bentonit 3.0 Kuvars 12.0
S5: % S6: %
Felahiye Kaolini 18.0 Felahiye Kaolini 34.0
Grolleg Kaolini 12.0 Grolleg Kaolini 7.0
Potasyum Feldspat 22.0 Potasyum Feldspat 32.0
Sodyum Feldspat 28.0 Kuvars 8.0
Kuvars 20.0 BallClay 19.0

3.2.2.3. Porselen Receteleri

P1: % P2: %
Felahiye Kaolini 40.0 Felahiye Kaolini 50.0
Nefelin Siyenit 31.0 Sodyum Feldspat 25.0
Bentonit 2.0 Bentonit 2.0
Kuvars 18.0 Kuvars 25.0
BallClay 9.0

P3: % P4: %
Felahiye Kaolini 25.0 Felahiye Kaolini 20.0
Grolleg Kaolini 25.0 Grolleg Kaolini 20.0
Sodyum Feldspat 25.0 Sodyum Feldspat 30.0
Bentonit 2.0 Bentonit 2.0
Kuvars 25.0 Kuvars 30.0

Yapilan bu regetelere ait elde edilen sonuglar ve bulgular asagida listelenmistir. Bu receteler arasindan
elle sekillendirmeye ve dokiime en uygun receteler belirlenmistir.

3.3. Earthenware Recete Bulgular:

E1 Deneme: Algi kaliba basilan ve serbest sekillendirilen camurun, plastik olmadigi ve bu yiizden zorla
sekil aldig1 goriilmistiir. Camur iiretilmeye uygun bulunmamastir.

E2 Deneme: Plastik yapist E1'e oranla daha iyi olan ¢amur, alg1 kaliba basildi ve serbest sekillendirildi.
Camur tiretilmeye uygun bulunmamigtir.

E3 Deneme: Plastikligi E1 ve E2'ye oranla daha iyi olan ¢amur, al¢1 kaliba basildi ve serbest
sekillendirildi. Serbest sekillendirme yapildiginda ¢amur yiizeyinde ¢atlamalar meydana geldi. Camur
tiretilmeye uygun bulunmamugtir.
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E4 Deneme: Fazlasiyla plastik olan ¢camurun yapiskan bir yapist oldugu gézlemlendi. Kaliba basilarak
sekillendirme yapildiginda sorunsuz bir sekilde kaliptan ¢ikan camur, serbest sekillendirildiginde az da
olsa catladi. Camur iiretilmeye uygun bulunmamustir.

E5 Deneme: Plastik bir yapiya sahip ¢camur, E4'e nispeten daha az yapiskan bir 6zellik sergiledi. Serbest
sekillendirildiginde ¢amur yiizeyinde catlamalar meydana gelirken, kaliba basildiginda catlama
sorunuyla karsilagilmadi. Camur iiretilmeye uygundur.

Resim 15: Earthenware 1000°C Denemeler

1100C

Resim 16: Earthenware 1100°C Denemeler

Earthenware Yiiksek Derece Biskuivi Pisirimi (1180°C)

E1 E2 E3 E4 E5

Resim 17: Earthenware 1180°C Denemeler
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Y
Earthenware YUksek Derece Bisktvi Pisirimi (1250°C)

El E2 E3 E4 ES

Resim 18: Earthenware 1250°C denemeler
3.4. Stoneware Recete Bulgulari

S1 Deneme: Alg1 plakanin {izerine dokiilen ¢amur, hizla suyunu ¢ekti ve neredeyse 1 dakika sonra
plakanin iizerinde ¢atlamalar goriildii. Serbest sekillendirildiginde ufalanan ve dagilan camur, kaliba
basildiginda da benzer 6zellikler sergiledi. Kuruduktan sonra kaliptan ¢ikarilan plakalar, kirildi ve
parcalandi. Camur iiretilmeye uygun bulunmamastir.

S2 Deneme: Algi plakanin iizerine dokiilen ¢camur ¢ok kisa bir siire igerisinde suyunu kaybetti ve
plakanin iizerinde g¢atladi. Camur, serbest sekillendirme esnasinda dagilip parcalandi. Kaliba basilan
plakalar ¢ikarilirken ufalandi. Camur iiretilmeye uygun bulunmamigtir.

S3 Deneme: Alg1 plakanin iizerine dokiilen ¢amur, S1 ve S2'ye oranla daha gec ¢atladi. Her haliikarda
camurun suyunu ¢ok ¢abuk kaybettigi tespit edildi. Serbest sekillendirildiginde elde ufalanan ve dagilan
camur, kaliba basildiginda da benzer 6zellikler sergiledi. Camur iiretilmeye uygun bulunmamustir.

S4 Deneme: Plastik yap1 sergilemeyen ¢camur serbest sekillendirildiginde pargalandi ve kirildi. Kaliba
basilan plakalarda da ayni sorunla karsilagildi. Camur tiretilmeye uygun bulunmamigstir.

S5 Deneme: Algi1 plakanin iizerine dokiilen ¢amur, aninda suyunu kaybederek catladi. Serbest
sekillendirirken avucun igerisinde dagilan ve pargalanan ¢camur, benzer 6zellikleri kalibin igerisinden
¢ikarken de sergiledi. Camur iiretilmeye uygun bulunmamustir.

S6 Deneme: Tiim stoneware denemeler igerisinde plastikligi en yiliksek camur oldugu tespit edildi.
Hazirlanan karigiminin igerisinde Ballclay oldugu igin ¢amurun dagilmadigi, ufalanmadigi ve
parcalanmadig1 goriildii. Kaliba basilan plakalar sorunsuz bir sekilde kaliptan c¢ikartildi. Camur
tretilmeye uygundur.

Resim 19:Stoneware 1000°C Denemeler
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1LY

Resim 20:Stoneware 1100°C Denemeler

Stoneware Yiiksek Derece Biskuvi Pisirimi (1180°C)

S1 S2 S3 S4 S5 S6

Resim 21:Stoneware 1180°C Denemeler

Stoneware Yiiksek Derece Bisktivi Pisirimi (1250°C)

S6

Resim 22:Stoneware 1250°C Denemeler
3.5. Porselen Regete Bulgulari

P1 Deneme: Alg1 plakanin iizerine dokiilen ¢camur, suyunu c¢ok hizli bir bicimde kaybetti. Plastiklik
ozelligi cok az olan camur, al¢1 kaliba basildi ve serbest bicimlendirildi. Camur iiretilmeye uygun
bulunmamustir.

P2 Deneme: Kaliptan kolay ¢ikan ¢amurun plastikligi az oldugu igin, ¢amur yiizeyinde c¢atlamalar
gergeklesti. Serbest sekillendirme esnasinda da ayni problemlerle karsilasildi. Camur iiretilmeye uygun
bulunmamustir.

P3 Deneme: Camur kaliba basildiginda ¢amurun kaliptan kolay ¢iktig1 gdzlemlendi. Ancak hazirlanan
porselen ¢amuru kaliptan ¢ikarken ve serbest sekillendirildiginde yiizeyde catlamalar gergeklesti.
Camur tiretilmeye uygun bulunmamgtir.

P4 Deneme: Kaliptan kolay ¢ikan ¢amurun plastiklik 6zelliginin olduk¢a az oldugu gozlemlendi.
Nemini ¢ok hizli bir bicimde kaybeden porselen ¢amuru, nemlendirilerek sekillendirildiginde bile
catladi. Aym problem c¢amur kaliba basildigi zamanda gergeklesti. Camur iiretilmeye uygun
bulunmamustir.
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Resim 24: Porselen 1100°C Denemeler

Porselen Yiiksek Derece Biskuivi Pisirimi (1180°C)

P1 P2 P3 P4

Resim 25: Porselen 1100°C Denemeler

Porselen Yiiksek Derece Biskivi Pisirimi (1250°C)

P1 P2 P3 P4

Resim 26: Porselen 1100°C Denemeler
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3.6. Dokiim Camuru Recete Bulgular:

D1 Deneme: Dokiim ¢amuru hazirlamak i¢in 150 ml su ve 1,5 ml cam suyu eklenen karisim bir saat
degirmende 6giitiildii. Ogiitme islemi gerceklestirildikten sonra eklenen su miktar1 yeterli bulunmadig
icin 150 ml suya 60 ml daha su ilave edildi ve su oran1 210 ml'ye ¢ikartildi. Ardindan hazirlanan karigim
30 dakika degirmende 6giitiildi. Yine akiskanlik 6zelligi kazanmayan ¢amura 0,5 ml cam suyu ilave
edildi. Boylece 210 ml su orani sabit kalirken, cam suyu oran1 2 ml'ye ¢ikartildi. 15 dakika 6gilitme
islemi gerceklestirildi. Degirmende 6giitme islemi tamamlandiktan sonra hala akiskanlik o6zelligi
kazanmadig1 goriilen gamura 30 ml su ilave edilerek su orani 240 ml'ye ¢ikartildi. Ogiitme islemi 30
dakikada gerceklestirildi. Yine akiskanlik kazanmayan ¢amura, 60 ml daha su ilave edildi. Bdylece su
orani 300 ml'ye ¢ikartilirken, 2 ml olan cam suyu orani sabit tutuldu. Karisim 30 dakika daha degirmende
ogiitiildiikten sonra istenilen kivama ulasildigi diisiiniilmiis ve dokiim islemi gerceklestirilmistir. Ancak
yapilan dokiimlerin hi¢ birisi kaliptan ¢ikmamistir. Hazirlanan dokiim ¢amurunun litre agirligi
1380g/It'dir. Camur iiretilmeye uygun bulunmamistir.

D2 Deneme: Dokiim ¢amuru hazirlamak i¢in150 ml su ve 1,5 ml cam suyu eklenen karigim bir saat
degirmende 6giitiildii. Ogiitme islemi gergeklestirildikten sonra, eklenen su miktar1 yeterli bulunmadi
ve 150 ml suya 60 ml daha su ilave edilerek su orani 210 ml'ye ¢ikartildi. Hazirlanan karigim 30 dakika
degirmende ogiitiildii. Yine akigkanlik 6zelligi kazanmayan ¢amura 0,5 ml cam suyu ilave edildi.
Boylece 210 ml su oram sabit kalirken, cam suyu oram1 2 ml'ye ¢ikartildi. Bu orana gore karisim 15
dakika degirmende 6giitlildii. Degirmende 6giitme islemi tamamlandiktan sonra hala akigkanlik 6zelligi
kazanmadi@1 goriilen camura 30 ml su ilave edilerek, su oram1 240 ml'ye ¢ikartildi. Ogiitme islemi ise
30 dakikada gergeklestirildi. Yapilan eklemelere ragmen hala akigkanlik kazanmayan ¢gamura son olarak
60 ml daha su ilave edildi. Boylece su oran1 300 ml'ye ¢ikartilirken, 2 ml olan cam suyu orani sabit
tutuldu. Hazirlanan karisim 30 dakika degirmende 6giitiildii. Hazirlanan karigim dékiim ¢camuru 6zelligi
kazanmadi. Gz karart su ilave edilen ¢amur, konik bi¢imli kaliba dokiildii. Bosaltma isleminin ardindan
kalipta bir siire bekletilen ¢amurun, yiizeyinde catlamalar gerceklesti. Yapilan dokiimler kaliptan
cikmamistir. DOkiim camurunun litre agirligt 1312g/lt olarak o6l¢iildi. Camur iiretilmeye uygun
bulunmamustir.

D3 Deneme: Dokiim ¢amuru hazirlamak i¢in150 ml su ve 1,5 ml cam suyu eklenen karigim bir saat
degirmende 6giitiildii. Istenen dokiim kivami elde edilemedigi i¢in 150 ml su daha ilave edilerek su
miktar1 300 ml'ye ¢ikartildi ve 30 dakika 6giitme islemi gergeklestirildi. Hazirlanan dokiim ¢amurunun
kivami uygun bulunmadigi i¢in karigima 90 ml daha su ilave edilerek su oran1 390 ml'ye yiikseltildi ve
1,5 ml olan cam suyu orani korundu. Dékiim ¢amuru yarim saat ogiitiildiikten sonra, kaliplara dokiim
yapild1 ancak camurlar kaliptan saglam c¢ikmadi. Camur dokiim yapmak i¢in uygun bulunmadi.
Hazirlanan dokiim g¢amurunun litre agirligi 1164g/lt olarak Ol¢lildii. Camur iiretilmeye uygun
bulunmamustir.

D4 Deneme: Dokiim ¢amuru hazirlamak i¢in150 ml su ve 1,5 ml cam suyu eklenen karisim bir saat
degirmende 6giitiildii. Istenen dokiim kivami elde edilemedigi icin 150 ml su daha ilave edilerek su
miktart 300 ml'ye ¢ikartildi ve 30 dakika 6giitme iglemi gerceklestirildi. Hazirlanan dokiim ¢amurunun
kivami1 uygun bulunmadigi i¢in karisima 90 ml daha su ilave edilerek su oran1 390 ml'ye yiikseltildi ve
1,5 ml olan cam suyu oran1 korundu. Dékiim ¢amuru yarim saat 6giitiildiikten sonra, kaliplara dokiim
yapildi. Hazirlanan ¢gamurun dokiim i¢in uygun olmadig: saptandi. Hazirlanan dokiim ¢amurunun litre
agirhigr 1334g/1t olarak ol¢iildil. Camur iiretilmeye uygun bulunmamistir.

D5 Deneme: Hazirlanan toz karisima 300 ml su ve 2 ml cam suyu eklendi ve karisim bir saat degirmende
ogiitiilldii. Elde edilen dokiim ¢amuru fazlasiyla sulu oldu. Hazirlanan ¢amurun dokiim i¢in uygun
olmadig1 saptandi. Hazirlanan dokiim ¢amurunun litre agirhigi 1371g/lt olarak olgiildi. Camur
tiretilmeye uygun bulunmamgstir.

D6 Deneme: Hazirlanan toz karisima 300 ml su ve 2 ml cam suyu eklendi ve karisim bir saat degirmende
ogiitildi. Elde edilen dokiim ¢amuru istenilen kivamda oldugu igin biri 5 dakika digeri ise 10 dakika
kalipta bekletilmek iizere dokiim yapildi. Camur kalibin igerisinde 10 dakika gibi daha uzun bir siire
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bekletildiginde elde edilen sonucun daha saglikli oldugu gozlemlendi. Hazirlanan dokiim ¢amurunun
litre agirhig1 1434g/1t olarak Slgiildii. Camur iiretilmeye uygun bulunmamustir.

D7 Deneme: Hazirlanan toz karigima 150 ml su ve 1,5 ml cam suyu eklendi ve karigim bir saat
degirmende 6giitiildi. Elde edilen dokiim ¢amuru istenilen kivamda oldugu i¢in kaliba dokiim yapildi.
Dokiim ¢amurunun kalipta bekleme siiresi 6-7 dakika araliginda oldugu zaman ¢amurun sorunsuz bir
sekilde kaliptan ¢iktig1 gozlemlendi. D7'nin iyi bir dokiim ¢amuru oldugu diistintilmektedir. Hazirlanan
dokiim ¢gamurunun litre agirlig1 1727,5g/1t olarak olctildii. Camur iiretilmeye uygundur.

D8 Deneme: Hazirlanan toz karigima 150 ml su ve 1,5 ml cam suyu eklendi ve karisim bir saat
degirmende 6giitiildi. Elde edilen dokiim ¢amuru istenilen kivamda oldugu i¢in kaliba dokiim yapildi.
Dokiim ¢amuru kalibin igerisinde 15-16 dakika bekletildikten sonra bosaltildi. Belirlenen siirede et
kalinlig1 0,5-0,6 ml'e ulasti. Hazirlanan ¢amurun kivami giizel olmasina ragmen, kalibin igerisinde
kendini kolayca birakmadig1 ve kalib1 tuttugu goriildii. Camurun litre agirhigr 1656g/1t olarak dl¢iildii.
Camur tiretilmeye uygun bulunmamigtir.

D9 Deneme: Dokiim ¢amuru hazirlamak i¢in250 ml su ve 1,5 ml cam suyu eklenen karigim bir saat
degirmende ogiitiildii ve sulu bir kivam elde edildi. Kalibin igerisine dokiillen ¢amur 7 dakika
bekletildikten sonra bosaltildi. Bu siirede ¢amurun et kalinlig1 yaklasik olarak 0,7ml'e ulasti. Kalibin
icerisinde bekleyen ¢amurun yiizeyinde ¢atlamalar oldu. Elde edilen bigcim kaliptan ¢ikartilirken de
catlamalar gerceklesti. Hazirlanan dokiim ¢amurunun litre agirhigi 1450g/1t olarak ol¢ildi. Camur
tiretilmeye uygun bulunmamugtir.

D10 Deneme: Dokiim ¢amuru hazirlamak i¢in250 ml su ve 1,5 ml cam suyu eklenen karigim bir saat
degirmende 6giitiildii. Su oran1 fazla gelen dokiim ¢amuru hafif 1slak bir kaliba dokiildii ve 10 dakika
bekletildi. Hazirlanan dokiim ¢amurunun litre agirhigi 1360g/1t olarak dlciildii. Camur iiretilmeye uygun
bulunmamustir.

D11 Deneme: Dokiim ¢amuru hazirlamak i¢in150 ml su ve 1,5 ml cam suyu eklenen karigim bir saat
degirmende &giitiildii. Istenen dokiim kivanu elde edilemedigi i¢in 20 ml su daha ilave edilerek su
miktart 170 ml'ye c¢ikartildi ve 30 dakika ogiitme islemi gerceklestirildi. Kivami begenilen gamur
hedeflenen akiskanliga ulasildiktan sonra kalibin igerisine dokiim yapildi. Kalibin igerisinde 2 dakika
bekletilen dokiim, aninda suyunu ¢ektigi ve hizli bir bigimde et kalinligi kazandigi i¢in hemen bosaltildi.
Kurumak iizere kalibin igerisinde bekletilen bicimin ylizeyinde catlaklar olustu. Hazirlanan dokiim
camurunun litre agirhig 1360g/1t olarak 6l¢iildii. Camur iiretilmeye uygun bulunmamigtir.

D12 Deneme: Dokiim ¢amuru hazirlamak i¢in150 ml su ve 1,5 ml cam suyu eklenen karisim bir saat
degirmende o&giitiildii. Istenen akiskanlik hemen elde edildigi igin kalibin icerisine dokiim
gerceklestirildi. Camur 5 dakika kalibin icinde bekletildikten sonra bosaltildi. Kalibin igerisinde
kurumas icin bekletilen denemenin yiizeyinde, catlaklar gézlemlendi. Hazirlanan dokiim ¢amuru
kaliptan ¢ikmadi. Camurunun litre agirligt 1360g/lt olarak Olgildi. Camur iiretilmeye uygun
bulunmamustir.

D13 Deneme: Dokiim camuru hazirlamak i¢in150 ml su ve 1,5 ml cam suyu eklenen karisim bir saat
degirmende &giitiildii. Istenen dokiim kivanu elde edilemedigi i¢in 20 ml su daha ilave edilerek su
miktart 170 ml'ye ¢ikartildi ve 30 dakika 6gilitme islemi gerceklestirildi. Hedeflenen akigkanliga
ulasildiktan sonra kalibin igerisine dokiim yapildi. Yaklasik olarak 3 dakika kalibin igerisinde bekletilen
camur ardindan bosaltildi. Kuruma siirecinde ¢amur yiizeyinde c¢atlamalar gerceklesti.. Hazirlanan
dokiim ¢gamurunun litre agirligi 1446g/1t olarak olcildi. Camur tiretilmeye uygun bulunmamugtir.

D14 Deneme: Dokiim camuru hazirlamak i¢in150 ml su ve 1,5 ml cam suyu eklenen karisim bir saat
degirmende ogiitiildii. Istenen akiskanlik hemen elde edildigi igin kalibin icerisine dokiim
gergeklestirildi. Dokiim ¢amuru kalibin igerisinde 8 dakika bekletildikten sonra bosaltildi. Bigimin
kalibin igerisinde kendini birakmasi beklenirken ¢amur yiizeyinde derin catlaklar olustu. Kaliptan
cikartilan ¢camur yirtildi. Hazirlanan dokiim ¢amurunun litre agirligt 1423g/1t olarak 6l¢iildii. Camur
tiretilmeye uygun bulunmamigstir.
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D15 Deneme: Dokiim camuru hazirlamak i¢in150 ml su ve 1,5 ml cam suyu eklenen karisim bir saat
degirmende &giitiildii. Istenen dokiim kivamu elde edilemedigi i¢in 20 ml su daha ilave edilerek su
miktart 170 ml'ye cikartildi ve 30 dakika o6glitme islemi gerceklestirildi. Hedeflenen akiskanliga
ulasildiktan sonra kalibin igerisine dokiilen camur 1 dakika kalibin i¢ginde bekletildikten sonra bosaltildi.
Kalibin igerisinde ¢ok hizli bir sekilde suyunu ¢eken ¢amur, ayni zamanda genis bir et kalinlig1 kazandi.
Kalibin igerisinde kisa bir siire bekletilen denemenin yiizeyinde, derin ve keskin catlaklar gozlemlendi.
Hazirlanan dokiim ¢amuru kaliptan ¢ikmadi. Camurun litre agirligi 1440g/1t olarak Ol¢ildi. Camur
tiretilmeye uygun bulunmamigtir.

D16 Deneme: Dokiim camuru hazirlamak i¢in150 ml su ve 1,5 ml cam suyu eklenen karisim bir saat
degirmende ogiitiildii. Istenen dokiim kivamu elde edilemedigi icin 20 ml su daha ilave edilerek su
miktart 170 ml'ye ¢ikartildi ve 30 dakika 6glitme islemi gerceklestirildi. Hedeflenen akiskanliga
ulasildiktan sonra kalibin icerisine dokiilen camur 1 dakika kalibin i¢inde bekletildikten sonra bosaltildi.
Kalibin igerisinde ¢ok hizli bir sekilde suyunu ¢eken camur, ayni zamanda kalinlasti. Deneme
yilizeyinde, derin ve keskin c¢atlaklar gozlemlendi. Hazirlanan dokiim ¢amuru kaliptan g¢ikmadi.
Camurun litre agirligi 1460g/1t olarak ol¢ildi. Camur tiretilmeye uygun bulunmamgtir..

D17 Deneme: Dokiim camuru hazirlamak i¢in150 ml su ve 1,5 ml cam suyu eklenen karisim bir saat
degirmende 6giitiildii. Istenen dékiim kivamui elde edilince kalibin icerisine dokiilen camur 5, 6 ve 7
dakika olmak iizere farkli siirelerde kalibin iginde bekletildikten sonra bosaltildi. Et kalinligina ideal
stirede ulasan, akiskanlig1 begenilen ve sorunsuz bir sekilde kaliptan ¢ikan ¢camur ¢atlamadi. D17 ideal
dokiim camuru Ozellikleri sergilemektedir. Camurun litre agirhgr 1432g/lt' dir. Camur iiretilmeye
uygundur.

D18 Deneme: Dokiim camuru hazirlamak i¢in150 ml su ve 1,5 ml cam suyu eklenen karisim bir saat
degirmende ogiitiildii. Istenen dokiim kivami elde edilemedigi icin hazirlanan karisima 50 ml su daha
ilave edilerek su miktart 200 ml'ye ¢ikartildi ve 30 dakika 6giitme islemi gergeklestirildi.Hafif 1slak
kaliplarin igerisine dokiilen camurlardan biri 10, digeri ise 16 dakika sonra bosaltildi. Camurun litre
agirlign 1576g/1t'dir. Camur iiretilmeye uygun bulunmamstir.

D19 Deneme: Dokiim camuru hazirlamak i¢in150 ml su ve 1,5 ml cam suyu eklenen karigim bir saat
degirmende ogiitiildii. Istenen dokiim kivami elde edilemedigi i¢in hazirlanan karisima 50 ml su daha
ilave edilerek su miktar1 200 ml'ye ¢ikartildi ve 30 dakika 6giitme igslemi gerceklestirildi. Hazirlanan
dokiim ¢amurunun litre agirlig1 1475g/1t olarak ol¢iildli. Camur tiretilmeye uygun bulunmamastir..

D20 Deneme: Dokiim camuru hazirlamak i¢in200 ml su ve 1,5 ml cam suyu eklenen karisim bir saat
degirmende o6gitiildii. Hazirlanan dokiim ¢amurunun litre agirhigr 1502g/1t olarak olgiildi. Camur
tiretilmeye uygun bulunmamugstir.

Resim 27: Dokiim Camuru 1000°C Denemeler
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Resim 28: Dokiim Camuru 1000°C Denemeler

Resim 29: D6kiim Camuru 1000°C Denemeler

Resim 31: Dokiim Camuru 1100°C Denemeler
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Resim 32: Dokiim Camuru 1100°C Denemeler

Dokiim Camuru Yiiksek Derece Biskuvi Pisirimi (1250°C)

bboédd

Resim 33: Dokiim Camuru 1250°C denemeler

Elde edilen bulgular sonucunda Earthenware ¢amur regetelerinden ES, Stoneware ¢amur regetelerinden
S6, Dokiim Camuru regetelerinden de D7 ve D17 iiretim igin uygun bulunmustur. Uretime uygun olan
denemelerin pisme sicakliklar1 ES, D7 ve D17 i¢in 1050°C, S6 i¢in ise 1050°C ve 1180°C dir. ES5, S6,
D7 ve D17 numarali ¢amur regetelerinin kuru kiigiilmesi 1050°C ve 1180°C deki pisme kiiclilmeleri
hesaplanmustir.

Tablo 7: Kuru kiigiilme ve Pigme Kiigiilmeleri

No Kuru Kiigiilme % Pisme Kiiciilmesi % 1050°C Pisme Kiiciilmesi % 1180°C
E5 %6 %2,12 %9,57

S6 %3 %1,03 906,18

D7 %1,25 %1,26 %11,39

D17 %5 %1,05 %7,36

Secilen regeteler dogrultusunda her bir regeteden 3kg ¢amur hazirlanmistir. Bu ¢amurlar ile iki boyutlu
olarak alg1 kaliba basilmak suretiyle karo formlar1 hazirlanmstir. Ug boyutlu form olarak yine al¢1 kalip
icerisine ¢camur basilarak kiilah formlart {retilmistir. Dokiim c¢amuru icin de kaliplara dokiim
yapilmistir. Sekillendirme islemi tamamlandiktan sonra numuneler kurutmaya birakilmis ve akabinde
dekor ve sir uygulamalari igin biskiivi pigirimleri 1050°C ve 1180°C de gergeklestirilmistir.

Biskiivi pisirimi tamamlanan numuneler 1050°C ve 1180°C seffaf ve Opak sir ile sirlanarak pisirimi
yapilmistir.
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Diistik Derece Opak Sir (1050°C)

E5 S6 D7 D17

Diistk Derece Seffaf Sir (1050°C)

S6 D7 D17

Resim 34-35: Diisiik Derece Sir Denemeleri

Yiiksek Derece Opak Sir (1180°C)

A
)57.

ES S6 D7 D17

Yiiksek Derece Seffaf Sir (1180°C)

24

Resim 36-37: Yiiksek Derece Sir Denemeleri

D17

ES

Biskiivi pigirimi tamamlanan numunelerden E5, D7 ve D17 iizerine sir alt1 dekor uygulamasi yapildiktan
sonra diigiikk derece (1050°C) seffaf sir uygulanmigtir. S6 numunesi iizerine sir alt1 dekor uygulamasi
yapildiktan sonra yiiksek derece (1180°C) seffaf sir uygulanmustir.
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56
Yiiksek Derece Seffaf Sir SiraliDekor Uygulamass (1180°C)

ES
Dustik Derece Seffaf Sir Siralts Dekor Uygulamas) {1050°C)

D7 D17
Diisiik Derece Seffaf Siralts Dekor Uygulamasi (1050°C) Diisik Derece Seffaf Sir Siralts Dekor Uygulamas) (1050°C)

Resim 38-39-40-41: Sir Alt1 Dekor Denemeleri

Biskiivi pisirimi tamamlanan numunelerden E5, D7 ve D17 lizerine sir iistii dekor uygulamasi yapmak
icin diistik derece (1050°C) opak sir uygulanmistir. S6 numunesi iizerine sir iistii dekor uygulamasi
yapmak icin yliksek derece (1180°C) opak sir uygulanmustir. Sir Gistli dekor yapildiktan sonra dekor
pisirimi 820°C de gerceklestirilmistir.

s (8200C) Disglik Derece O .
Resim 42-43-44-45: Sir Ustii Dekor Denemeleri
Biskiivi pigirimi tamamlanan numunelerden ES5, S6, D7 ve D17 lizerine serigrafi dekor uygulamasi
yapmak i¢in diisiik derece (1050°C) ve yiiksek derece (1180°C) seffaf sir ile ayn1 zamanda diisiik derece

(1050°C) ve yiiksek derece (1180°C) opak sir uygulanmistir. Serigrafi dekor yapildiktan sonra dekor
pisirimi 820°C de gerceklestirilmistir.
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rafi Dekor Uygulamasi (820°C)

Resim 46-47: Diisiik Derece Serigrafi Dekor Denemeleri

rigrafi Dekor Uygulamasi (820°C)

Resim 48-49: Yiiksek Derece Serigrafi Dekor Denemeleri
4. TARTISMA VE SONUC

Seramik {iretiminin hammaddesi olan kil, ¢iktif1 bolgelere gore mineralojik analiz bakimindan
farkliliklar gosterdigi gibi pisme derecesi, plastisitesi, porozitesi ve pisme rengi gibi yapisal farkliliklar
gostermektedir. Bu farkliliklar kilin kalitesini ve 6zgiinliiglinii belirler.
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Yerel seramik malzemenin olusturularak, Kayseri seramik sanayi ve {iniversite egitiminde
kullanilabilirliginin arastirilmasi ile Avanos bolgesinde oldugu gibi Kayseri’de de 6zgiin seramik biinye
iiretiminin gergeklestirilmesi kismen saglanmugtir. Felahiye kaolini primer killer grubu igerisinde yer
aldig1 tespit edildiginden plastik 6zelligi diistiktiir. Bu nedenle elle sekillendirmeye uygun hale getirmek
icin plastisitesini arttirict katki malzemelerine ihtiya¢ duymaktadir. Yapilan ¢alismada belli oranlarda
ilave edilen BallClay ve/veya Bentonit istenilen plastiklik derecesine ulasilmasini saglamistir.

Baz1 seramik biinyeler “terracotta” olarak kullanildiginda basarili sonuglar verse de, sirli pisirim ve
dekor uygulamalar1 sonucunda biinyelerde yiizey gerilimi ile ortaya ¢ikan toplanma, genlesme katsayisi
farklilig1 sonucu ¢atlama, kavlama gibi hatalar ya da olumsuz sonuglar olusabilmektedir. Bu sebeplerden
dolay1 tiretilen bu kaolinin, kullanim cesitliligi arastirilarak, sirli ve dekorlu iiretimlere de uygunlugu
incelenmigtir. Yapilan c¢aligma kapsaminda olusturulan regetelerden bir ¢ogu iiretime uygun sonug
vermemis, uygun olanlar arasindan yapilan denemeler sonucunda ise sirli pisirim ve dekor
uygulamalarinda biinyelerde yiizey gerilimi ile ortaya ¢ikan toplanma, genlesme katsayisi farklilig
sonucu ¢atlama, kavlama gibi hatalarin gézlemlendigi numunelere de rastlanmaistir.

Felahiye kaolini iizerinde yapilan kimyasal analiz sonucunda % 1,84 oraninda Demir Oksit i¢cerdiginden
dolay1 ¢amurun pisme rengi iizerinde etki etmekte ve pisme derecesini diigiirmektedir. Bu nedenle
kaolinin zenginlestirme islemine tabi tutulduktan sonra kullanilmasi uygun goriilmiistiir. Bu islem
maliyet ve zaman agisindan dezavantajdir.

Bu calismadan elde edilmesi planlanan katkilar acisindan bakildiginda,
e Seramik liretimine yonelik yeni ve 6zgilin seramik biinyeler olusturulmas,
e Hammaddeye ulagim ve iiretim maliyetlerinin disiiriilmesi,
e Malzeme temininde yoresel kaynaklarin kullanimina tesvik

Bagsliklarinda basarili olundugu séylenebilir.

Bu calismadan elde edilmesi planlanan katkilar acisindan bakildiginda,

e Oz kaynaklarm kullamlmas: ile bdlge ve iilke ekonomisine katkida bulunulmasi agisindan
raporumuzda sundugumuz dezavantajlarin  giderilmesi ile basariya ulasilabilecegi
disiiniilmektedir. Mevcut hali ile kullanim1 beklenen diizeyde goériilmemistir.

e  Universite biinyesinde yapilacak arastirmalarin, blge sanayisi ile koordineli ¢alisilarak, sanayi-
iiniversite igbirliginin pekistirilmesi, ¢caligmanin katma degerini olusturan bagliklar arasinda yer
almakla birlikte, mevcut hali ile refrakter malzeme iretilmesi konusu calisilabilir. Ancak
Felahiye Kaolininin zenginlestirilmeden plastik, dokiim, porselen gibi geleneksel ve endiistriyel
seramik iiretiminde tek basina kullanima uygun olmadig1 gézlemlenmistir. Bu kaolin ile camur
uretiminde plastik kil, kuvars ve feldspat ilavesi gerekmektedir.

Calisma sonucunda Felahiye kaolininin ek hammaddeler katilarak Earthenware, Stoneware, Porselen
biinye ve dokiim biinyeleri sanatsal uygulamalarin iiretiminde kullanilabilir oldugu tespit edilmistir.

Bu calismanin planlanan basari élciitleri kistasinda bakildiginda,

1- Calisma siirecinde ilk bagar 6l¢iitii olarak yer alan Felahiye kaoleni’nin yapisal analiz sonuglarina
gore seramik alaninda kullanilabilirliginin saptanmasi sonucu Felahiye kaolininin ek hammaddeler
katilarak Earthenware, Stoneware, Porselen biinye ve dokiim biinyeleri sanatsal uygulamalarin
iiretiminde kullanilabilir oldugu tespit edilmistir.

2- Felahiye kaoleni ile ¢aligma siirecinde olusturulan ve denenen kil recetelerinden, seramik iiretim
kosullarina uygun Earthenware, Stoneware ve Dokiim biinyeler olusturulmustur.

3- Olusturulan biinyelerin atdlye kosullarinda yapilabilirligi tespit edilmistir.

4- Farkli pisirim derecelerine uygunlugu ve biinye cesitliligi (kaliba basma, plastik sekillendirme,
dokiim kili) saglanmasi, olusturulan kilin kullanim yontemleri arastirilmis ve raporlanmistir.
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5- Biinyenin sirl1 pisirim ve dekor uygulamalarina uygunlugu denenerek tespit edilmistir. Seramik
iiretiminde kullanilabilirligi anlagilmistir.
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